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Tecno2000
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CNPJ: 21.306.287/0001-52

ENDEREGO: RUA VEREADOR DECIO DE PAULA N2101, BAIRRO PLANALTO, FORMIGA/ MG,

CEP n? 35.574-825

TELEFONE E FAX: (61) 3248-3956 / (37) 3329-1000
E-MAIL: tecno2000@tecno2000.com.br/ brasilia@tecno2000.com.br

LOTE 3
ITEM DESCRICAO UNID | QNT |[FABRICANTE/| VALOR VALOR TOTAL
MARCA/ | UNITARIO (RS)
MODELO (RS)
Poltrona Fixa Aproximag¢ao Espaldar TECNO2000/
1 |Médio - Sem Brago — Cor a definir UNID 40 | TECNO2000/ 650,00 26.000,00
Procedéncia: Nacional VERNIER
Cadeira  Giratéria  Operacional TECNO2000/
2 Espaldar Alto SRE — Cor a definir UNID | 180 | TECNO2000/| 1.190,00 214.200,00
Procedéncia: Nacional VERNIER
Longarina 3 lugares espaldar médio. TECNO2000/
3 [Cor a definir UNID 10 | TECNO2000/| 1.800,00 18.000,00
Procedéncia: Nacional VERNIER
Longarina 2 lugares espaldar médio. TECNO2000/
4  (Cor a definir UNID 5 |TECNO2000/| 1.720,00 8.600,00
Procedéncia: Nacional VERNIER
Cadeira Refeitdorio fixa empilhavel. TECNO2000/
5 [Cor a definir UNID 20 | TECNO2000/ 550,00 11.000,00
Procedéncia: Nacional HANNOVER

VALOR TOTAL: RS 277.800,00 (Duzentos e setenta e sete mil e oitocentos reais

ESPECIFICACAO DETALHADA

LOTE IlI

ITEM 1 - Poltrona Fixa Aproximagao Espaldar Médio - Sem Brago — Cor a definir
ENCOSTO Estrutura injetada em polipropileno copolimero estruturado com nervuras, borda de
ancoragem da cola e canal para grampos. Possui curvatura anatémica no encosto de forma a permitir
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a acomodacado das regides dorsal e lombar, adaptando-se melhor a coluna vertebral. - Espuma injetada
anatomicamente em poliuretano flexivel microcelular de alta resisténcia, isento de CFC, com
densidade controlada de 45 a 55 Kg/m® com 44 mm de espessura média. - Revestimento do encosto
em Poliéster fixado por grampos com acabamento zincado. - Contra capa do encosto injetada em
polipropileno copolimero texturizado na cor preta, montada por encaixe na parte superior do encosto
e por parafusos Phillips na parte inferior, auxiliando em futuras manutencgdes. - Suporte do encosto
fabricado em mola de aco SAE 1050 curvado a quente com posterior tratamento térmico, com
76,20mm largura e 6,35 mm de espessura, com bordas arredondadas. - A fixacdo da mola no encosto
é feita com parafusos sextavados Grau 5 SAE J429 do tipo flangeado com trava mecanica no flange, na
bitola %"x 20 fpp e porcas de garra encravadas e rebitadas no encosto plastico. - A fixagdo do conjunto
encosto e mola no assento é feita com parafusos sextavados Grau 5 SAE J429 do tipo flangeado com
trava mecanica no flange, na bitola %"x 20 fpp e porcas de garra encravadas e rebitadas na madeira do
assento. ASSENTO Assento fabricado em compensado multilaminado resinado, moldado
anatomicamente a quente com 14 mm de espessura média. Possui curvatura na parte frontal do
assento para evitar o estrangulamento na corrente sanguinea. - Espuma injetada anatomicamente em
poliuretano flexivel microcelular de alta resisténcia, isento de CFC, com densidade controlada de 45 a
55 Kg/m3 com 50 mm de espessura média. - Revestimento do assento em Poliéster fixado por grampos
com acabamento zincado. - Contra capa do assento injetada em polipropileno copolimero texturizado
na cor preta, montada por grampos com acabamento zincado e parafusos Phillips, auxiliando em
futuras manutencdes. - A fixacdo do assento no mecanismo é feita com parafusos sextavados Grau 5
SAE J429 do tipo flangeado com trava mecanica no flange, na bitola %"x 20 fpp e porcas de garra
encravadas e rebitadas na madeira. ESTRUTURA: Estrutura formada por tubo de ago SAE 1010/1020
redondo com 25,40 mm de didmetro e 2,25 mm de espessura de parede, curvada a frio, executado e
calibrado por maquina CNC. - Travessas de fixacdo do assento fabricadas em chapa aco SAE 1020 com
4,76 mm de espessura. - A unido das travessas na estrutura da cadeira é feita por processo de solda
do tipo MIG em célula robotizada formando uma estrutura Unica para posterior montagem. - Assento
fixo com inclinagdo fixa entre -2° e -7° e furos com distancia entre centro de 160x200mm. - Sapatas de
suporte do pé injetadas em Polipropileno Copolimero na cor preta, com cantos arredondados, sapata
frontal anti tombamento, fixadas a estrutura por rebite de aluminio do tipo repuxado. ACABAMENTO:
Os componentes metdlicos pintados possuem tratamento de superficie através de banho
nanoceramico por spray, executado em linha continua automatica, sem uso de produtos clorados para
desengraxe, e com posterior tratamento de efluentes, de acordo com as normas ambientais vigentes,
proporcionando melhor protecdo contra corrosdo e excelente ancoragem da tinta. - A tinta utilizada
para a pintura é em pd, do tipo hibrida (poliéster - epdxi) garantindo resisténcia a radiacdo e resisténcia
guimica, W-eco, atendendo norma Europeia RoHS, isenta de metais pesados, na cor preta, com
camada média de 65 microns de espessura. Todas as pecas sdo curadas em estufa com esteira de
movimentacdo continua a temperatura de 200° C. DIMENSOES APROXIMADAS DA CADEIRA: Altura
Total da Cadeira: 880 mm Largura Total da Cadeira: 485 mm Profundidade Total da Cadeira: 580 mm
Extensdo Vertical do Encosto: 415 mm Largura do Encosto: 445 mm Profundidade da Superficie do
Assento: 470 mm Largura do Assento: 480 mm

Altura da Superficie do Assento: 445 mm.

ITEM 2 - CADEIRA GIRATORIA OPERACIONAL ESPALDAR ALTO SRE — COR A DEFINIR ENCOSTO

Estrutura injetada em polipropileno copolimero estruturado com nervuras, borda de ancoragem da
cola e canal para grampos. Possui curvatura anatdmica no encosto de forma a permitir a acomodagao
das regides dorsal e lombar, adaptando-se melhor a coluna vertebral. Espuma injetada
anatomicamente em poliuretano flexivel microcelular de alta resisténcia, isento de CFC, com
densidade controlada de 45 a 55 Kg/m® com 44 mm de espessura média. - Revestimento do encosto
em Poliéster fixado por grampos com acabamento zincado. - Contra capa do encosto injetada em
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polipropileno copolimero texturizado na cor preta, montada por encaixe na parte superior do encosto
e por parafusos Phillips na parte inferior, auxiliando em futuras manutencdes. - A fixacdo do encosto
no mecanismo é feita com parafusos sextavados Grau 5 SAE J429 do tipo flangeado com trava
mecanica no flange, na bitola %"x 20 fpp e porcas de garra encravadas e rebitadas na peca pldstica.
ASSENTO Assento fabricado em compensado multilaminado resinado, moldado anatomicamente a
quente com 14 mm de espessura. Possui curvatura na parte frontal do assento para evitar o
estrangulamento na corrente sanguinea. - Espuma injetada anatomicamente em poliuretano flexivel
microcelular de alta resisténcia, isento de CFC, com densidade controlada de 45 a 55 Kg/m3 com 50
mm de espessura média. - Revestimento do assento em Poliéster fixado por grampos com acabamento
zincado. - Contra capa do assento injetada em polipropileno copolimero texturizado na cor preta,
montada por grampos com acabamento zincado e parafusos Phillips, auxiliando em futuras
manutencdes. - A fixacdo do assento no mecanismo é feita com parafusos sextavados Grau 5 SAE 1429
do tipo flangeado com trava mecanica no flange, na bitola %"x 20 fpp e porcas de garra encravadas e
rebitadas na madeira. BRACOS: Apoia bracos SL e corpo do braco em polipropileno copolimero
injetado texturizado na cor preta, com estrutura vertical em formato de “L” fabricada em chapa de aco
estrutural ASTM A36 com 50,50 mm de largura e 6,35 mm de espessura, pintada, com 7 posicdes de
regulagem de altura feita por botdo injetado em Poliamida 6, totalizando 85 mm de curso. A estrutura
vertical em formato de “L” possui 2 furos oblongos, permitindo ajuste horizontal por parafuso com
utilizacdo de chave com curso de 25 mm em cada brago durante a montagem do brago no assento. - A
fixacdo do braco no assento é feita com parafusos sextavados Grau 5 SAE J429 do tipo flangeado com
trava mecanica no flange, na bitola %"x 20 fpp e porcas de garra encravadas e rebitadas na madeira do
assento. MECANISMO Mecanismo com sistema reclinador do encosto (SRE), de estrutura monobloco,
soldado por processo MIG em célula robotizada, com assento fixo e com inclinagao fixa com 32 de
inclinagdo e 2 furagdes para fixagao do assento com distancia entre centros de 125 x 125 mm e 160 x
200 mm. Suporte do encosto com regulagem de altura automatica através de catraca com 12 posicoes,
totalizando 80 mm de curso, recoberto por capa injetada em polipropileno copolimero na cor preta.
Inclinagdo do encosto com 202 de curso semi-circular acionado por alavanca, obtendo-se infinitas
posi¢cdes, com molas para o retorno automatico do encosto, e ajuste automatico na frenagem do
reclinador. - Alavanca de travamento do SRE possui duas formas de acionamento. Ao ser movimentada
para cima a mesma possibilita uma regulagem fina do encosto enquanto a alavanca permanecer
acionada pelo usuario. Ao ser movimentada para baixo a alavanca permanece acionada sem a a¢ao do
usudrio e permite que o encosto fiqgue em movimento livre até que o usudrio puxe novamente a
alavanca para a posicdo neutra aonde a mesma ira frenar o mecanismo na posicdo desejada. -
Acionamento da coluna gas feita por alavanca independente injetada em Poliacetal. - O mecanismo
possui peca plastica de acabamento e protecdo das ldminas do reclinador em Polipropileno
Copolimero injetado na cor preta. - Possui sistema de encaixe da coluna através de cone Morse.
COLUNA: Coluna central desmontavel fixada por encaixe conico fabricada em tubo de aco SAE
1010/1020 redondo com 50,80 mm de didmetro e 1,50 mm de espessura de parede,
rolamento/mancal axial de giro, arruela de aco temperado de alta resisténcia, bucha mancal de giro
injetada em Poliacetal e recalibrada na montagem, sistema de regulagem de altura da cadeira por
coluna de mola a gas DIN EN 16955 Classe 4 com 115 mm de curso nominal com tolerancia de 5 mm
para mais ou para menos, quando medida montada, devido a compressdo dos componentes. - Sistema
de regulagem de altura da cadeira por coluna de mola a gds. - Capa telescopica injetada em
polipropileno copolimero texturizado na cor preta, dividido em 3 partes encaixadas, usados para
proteger a coluna. - Possui sistema de montagem na base e no mecanismo por encaixe cone Morse.
BASE Base giratdria desmontével com aranha de 5 hastes fabricada com tubos de ago SAE 1010/1020
retangular 20x30 mm e 1,50 mm de espessura de parede, soldadas com cone central fabricado em
tubo ago SAE 1010/1020 redondo com 57,15 mm de didmetro e 2,25 mm de espessura de parede. Pino
do rodizio fabricado com aco trefilado SAE 1213 redondo com 10 mm de didmetro soldado na
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extremidade da haste em furos do tipo flangeado, evitando que se soltem, coberta por polaina injetada
em polipropileno copolimero na cor preta com sistema de encaixe plastico entre cone da aranha e a
coluna, apoiada sobre 5 rodizios de giro duplo com 50 mm de didmetro em nylon com capa, esfera
metalica inserida na estrutura, que facilita o giro, banda de rolagem em nylon para uso em carpetes,
tapetes e similares. - Montagem do rodizio na base é feito diretamente sobre o pino soldado na aranha
sem utilizacdo de buchas de adaptacao. - Possui sistema de encaixe da coluna através de cone Morse.
ACABAMENTO. Os componentes metalicos pintados possuem tratamento de superficie através de
banho nanoceramico por spray, executado em linha continua automatica, sem uso de produtos
clorados para desengraxe, e com posterior tratamento de efluentes, de acordo com as normas
ambientais vigentes, proporcionando melhor prote¢do contra corrosdo e excelente ancoragem da
tinta. - A tinta utilizada para a pintura é em pd, do tipo hibrida (poliéster - epdxi), garantindo resisténcia
a radiacdo e resisténcia quimica, W-eco, atendendo norma Europeia RoHS, isenta de metais pesados,
na cor preta, com camada média de 65 microns de espessura. Todas as pecas sdo curadas em estufa
com esteira de movimentac3do continua a temperatura de 200° C DIMENSOES APROXIMADAS DA
CADEIRA: Altura Total da Cadeira: 965-1160 mm Profundidade Total da Cadeira: 660-840 mm Largura
Total da Cadeira: 660 mm Extensdo Vertical do Encosto: 500 mm Largura do Encosto: 460 mm
Profundidade da Superficie do Assento: 470 mm Largura do Assento: 480 mm Altura da Superficie do
Assento: 450-565 mm.

ITEM 3 - LONGARINA 3 LUGARES ESPALDAR MEDIO. COR A DEFINIR

ENCOSTO Estrutura injetada em polipropileno copolimero estruturado com nervuras, borda de
ancoragem da cola e canal para grampos. Possui curvatura anatémica no encosto de forma a permitir
a acomodacao das regides dorsal e lombar, adaptando-se melhor a coluna vertebral. - Espuma injetada
anatomicamente em poliuretano flexivel microcelular de alta resisténcia, isento de CFC, com
densidade controlada de 45 a 55 Kg/m3 com 44 mm de espessura média. - Revestimento do encosto
em Poliéster fixado com grampos com acabamento zincado. - Contra capa do encosto injetada em
polipropileno copolimero texturizado na cor preta, montada por encaixe na parte superior do encosto
e por parafusos Phillips na parte inferior, auxiliando em futuras manutencgdes. - Suporte do encosto
fabricado em mola de ago SAE 1050 curvado a quente com posterior tratamento térmico, com
76,20mm largura e 6,35 mm de espessura, com bordas arredondadas. - A fixagdo da mola no encosto
é feita com parafusos sextavados Grau 5 SAE J429 do tipo flangeado com trava mecanica no flange, na
bitola %"x 20 fpp e porcas de garra encravadas e rebitadas no encosto plastico. - A fixagdo do conjunto
encosto e mola no assento é feita com parafusos sextavados Grau 5 SAE J429 do tipo flangeado com
trava mecanica no flange, na bitola %"x 20 fpp e porcas de garra encravadas e rebitadas na madeira do
assento. ASSENTO: Assento fabricado em compensado multilaminado resinado, moldado
anatomicamente a quente com 14 mm de espessura média. Possui curvatura na parte frontal do
assento para evitar o estrangulamento na corrente sanguinea. - Espuma injetada anatomicamente em
poliuretano flexivel microcelular de alta resisténcia, isento de CFC, com densidade controlada de 45 a
55 Kg/m3® com 50 mm de espessura média. - Revestimento do assento em Poliéster fixado com
grampos com acabamento zincado. - Contra capa do assento injetada em polipropileno copolimero
texturizado na cor preta, montadas por grampos com acabamento zincado e parafusos Phillips,
auxiliando em futuras manutencdes. - A fixacdo do assento na estrutura é feita com parafusos
sextavados Grau 5 SAE J429 do tipo flangeado com trava mecanica no flange, na bitola %"x 20 fpp e
porcas de garra encravadas e rebitadas na madeira. ESTRUTURA Estrutura da longarina fabricada em
tubo de aco industrial SAE 1010/1020 quadrado 50x50mm e 1,50 mm de espessura de parede na
estrutura horizontal, travessa fabricadas em chapa de ago SAE 1020 FQD com 4,76 mm de espessura.
Encaixe conico fabricado em chapa de aco SAE 1010/1020 FQD com 2,25 mm de espessura. Os
componentes sdao unidos por solda do tipo MIG em célula robotizada formando um conjunto para
posterior montagem por encaixe conico. - Pé lateral fabricado em tubo de acgo industrial SAE
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1010/1020 redondo com 31,75mm de didmetro e 1,50mm de espessura de parede. Encaixe conico
fabricado em tubo de aco industrial SAE 1010/1020 retangular 30x70mm com espessura da parede de
1,20mm unidos por solda do tipo MIG em célula robotizada, formando um conjunto para posterior
montagem por encaixe conico na estrutura da longarina. - Para longarinas de 4 e 5 lugares é adicionado
pé central para aumentar sua resisténcia, fabricado na mesma especificacao dos pés laterais. - Sapata
fixa na parte frontal do pé e acabamentos da longarina injetados em polipropileno copolimero na cor
preta, com cantos arredondados. - Sapata niveladora injetada em polipropileno copolimero com
parafuso interno 3/8” x 22 mm fixada em ponteira injetada em poliamida 6.6 com refor¢o de 30% de
fibra de vidro, montada na parte traseira do pé da longarina, permitindo 8mm de curso maximo de
regulagem. ACABAMENTO - Os componentes metalicos pintados possuem tratamento de superficie
através de banho nanoceramico por spray, executado em linha continua automatica, sem uso de
produtos clorados para desengraxe, e com posterior tratamento de efluentes, de acordo com as
normas ambientais vigentes, proporcionando melhor protecdo contra corrosdo e excelente
ancoragem da tinta. - A tinta utilizada para a pintura é em pd, do tipo hibrida (poliéster - epdxi)
garantindo resisténcia a radiacdo e resisténcia quimica, W-eco, atendendo norma Europeia RoHS,
isenta de metais pesados, na cor preta, com camada média de 65 microns de espessura. Todas as pecgas
sdo curadas em estufa com esteira de movimentacdo continua a temperatura de 200° C. Altura Total
da Longarina: 900 mm Profundidade Total da Longarina: 590 mm Extensdo Vertical do Encosto: 415
mm Largura do Encosto: 445 mm Profundidade da Superficie do Assento: 475 mm Largura do assento:
485 mm Altura do piso até o assento: 465 mm Largura do Conjunto 3 lugares: 1540 mm.

ITEM 4 - LONGARINA 2 LUGARES ESPALDAR MEDIO. COR A DEFINIR

ENCOSTO Estrutura injetada em polipropileno copolimero estruturado com nervuras, borda de
ancoragem da cola e canal para grampos. Possui curvatura anatémica no encosto de forma a permitir
a acomodacao das regides dorsal e lombar, adaptando-se melhor a coluna vertebral. - Espuma injetada
anatomicamente em poliuretano flexivel microcelular de alta resisténcia, isento de CFC, com
densidade controlada de 45 a 55 Kg/m3 com 44 mm de espessura média. - Revestimento do encosto
em Poliéster fixado com grampos com acabamento zincado. - Contra capa do encosto injetada em
polipropileno copolimero texturizado na cor preta, montada por encaixe na parte superior do encosto
e por parafusos Phillips na parte inferior, auxiliando em futuras manutengdes. - Suporte do encosto
fabricado em mola de ago SAE 1050 curvado a quente com posterior tratamento térmico, com
76,20mm largura e 6,35 mm de espessura, com bordas arredondadas. - A fixagdo da mola no encosto
é feita com parafusos sextavados Grau 5 SAE J429 do tipo flangeado com trava mecanica no flange, na
bitola %"x 20 fpp e porcas de garra encravadas e rebitadas no encosto plastico. - A fixagdo do conjunto
encosto e mola no assento é feita com parafusos sextavados Grau 5 SAE J429 do tipo flangeado com
trava mecanica no flange, na bitola %"x 20 fpp e porcas de garra encravadas e rebitadas na madeira do
assento. ASSENTO: Assento fabricado em compensado multilaminado resinado, moldado
anatomicamente a quente com 14 mm de espessura média. Possui curvatura na parte frontal do
assento para evitar o estrangulamento na corrente sanguinea. - Espuma injetada anatomicamente em
poliuretano flexivel microcelular de alta resisténcia, isento de CFC, com densidade controlada de 45 a
55 Kg/m3® com 50 mm de espessura média. - Revestimento do assento em Poliéster fixado com
grampos com acabamento zincado. - Contra capa do assento injetada em polipropileno copolimero
texturizado na cor preta, montadas por grampos com acabamento zincado e parafusos Phillips,
auxiliando em futuras manutencdes. - A fixacdo do assento na estrutura é feita com parafusos
sextavados Grau 5 SAE J429 do tipo flangeado com trava mecanica no flange, na bitola %"x 20 fpp e
porcas de garra encravadas e rebitadas na madeira. ESTRUTURA Estrutura da longarina fabricada em
tubo de aco industrial SAE 1010/1020 quadrado 50x50mm e 1,50 mm de espessura de parede na
estrutura horizontal, travessa fabricadas em chapa de ago SAE 1020 FQD com 4,76 mm de espessura.
Encaixe cbnico fabricado em chapa de aco SAE 1010/1020 FQD com 2,25 mm de espessura. Os
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componentes sdo unidos por solda do tipo MIG em célula robotizada formando um conjunto para
posterior montagem por encaixe cOnico. - Pé lateral fabricado em tubo de ac¢o industrial SAE
1010/1020 redondo com 31,75mm de didmetro e 1,50mm de espessura de parede. Encaixe conico
fabricado em tubo de aco industrial SAE 1010/1020 retangular 30x70mm com espessura da parede de
1,20mm unidos por solda do tipo MIG em célula robotizada, formando um conjunto para posterior
montagem por encaixe conico na estrutura da longarina. - Para longarinas de 4 e 5 lugares é adicionado
pé central para aumentar sua resisténcia, fabricado na mesma especificacao dos pés laterais. - Sapata
fixa na parte frontal do pé e acabamentos da longarina injetados em polipropileno copolimero na cor
preta, com cantos arredondados. - Sapata niveladora injetada em polipropileno copolimero com
parafuso interno 3/8” x 22 mm fixada em ponteira injetada em poliamida 6.6 com reforgo de 30% de
fibra de vidro, montada na parte traseira do pé da longarina, permitindo 8mm de curso maximo de
regulagem. ACABAMENTO: Os componentes metalicos pintados possuem tratamento de superficie
através de banho nanocerdamico por spray, executado em linha continua automatica, sem uso de
produtos clorados para desengraxe, e com posterior tratamento de efluentes, de acordo com as
normas ambientais vigentes, proporcionando melhor protecdo contra corrosdo e excelente
ancoragem da tinta. - A tinta utilizada para a pintura é em pd, do tipo hibrida (poliéster - epdxi)
garantindo resisténcia a radiacdo e resisténcia quimica, W-eco, atendendo norma Europeia RoHS,
isenta de metais pesados, na cor preta, com camada média de 65 microns de espessura. Todas as pecas
sdo curadas em estufa com esteira de movimentacdo continua a temperatura de 200° C. Altura Total
da Longarina: 900 mm Profundidade Total da Longarina: 590 mm Extensdo Vertical do Encosto: 415
mm Largura do Encosto: 445 mm Profundidade da Superficie do Assento: 475 mm Largura do assento:
485 mm Altura do piso até o assento: 465 mm Largura do Conjunto 2 lugares: 1015 mm.

ITEM 5 - CADEIRA REFEITORIO FIXA EMPILHAVEL. COR A DEFINIR

Estrutura cromada com pés “A” - Material do encosto e assento em polipropileno de alta densidade.
Com Contra-assento injetado para protec3o durante o empilhamento DIMENSOES APROXIMADAS DA
CADEIRA: Altura Total da Cadeira: 825 mm Largura Total da Cadeira: 540 mm Profundidade Total da
Cadeira: 550 mm Extensdo Vertical do Encosto: 305 mm Largura do Encosto: 440 mm Profundidade da

Superficie do Assento: 445 mm Largura do Assento: 465 mm Altura da Superficie do Assento: 485 mm.

DECLARACAO EXPRESSA:

Nos valores propostos estardo inclusos todos os custos operacionais, encargos
previdenciarios, trabalhistas, tributdrios, comerciais e quaisquer outros que incidam direta ou
indiretamente no fornecimento dos bens.

PRAZO DE VALIDADE DA PROPOSTA: 60 (sessenta) dias, contados a partir da data de
assinatura desta.

PRAZO DE ENTREGA: 30 (trinta) dias, contados a partir do recebimento pelo fornecedor da
Nota de Empenho ou da autorizacdo de fornecimento.

PRAZO DE GARANTIA: 05 (cinco) anos.

DADOS DO REPRESENTANTE LEGAL:
NOME: JORDANO CASTRO

DADOS BANCARIOS: NASCIMENTO

BANCO: CAIXA ECONOMICA FEDERAL CARGO: SOCIO ADMINISTRADOR
AGENCIA: 0115 C.I: MF - 3.801.707 - SSP/DF
OPERACAO: 003

CONTA CORRENTE N2: 00001323-4 C.P.F: 274.710.716-72
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ED. SOUTH LAKE CENTER

BAIRRO: LAGO SUL UF: DF
ENDERECO EM BRASILIA: CEP: 71.625-205
SHIS Ql 11/13, BL.M SALAS FONE/FAX: (61)3321-3676/ 3248-3956
101/102/103 E-MAIL: brasilia@tecno2000.com.br

Brasilia/DF, 09 de janeiro de 2023.
Atenciosamente,
) 4
[ / / /
TECNO2000 INDUSTRIA E COMERCIO LTDA
JORDANO CASTRO NASCIMENTO
SOCIO ADMINISTRADOR
C.1.:M-3.77.321 SSP/MG

C.P.F: 274.710.716-72
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Fone: (37) 3322-2336 Fax: (37) 3321-1893 Fone/Fax: (61) 3248-3956 Fone/Fax: (31) 3273-1216

E-mail: tecno2000@tecno2000.com. br E-mail: brasilia@tecno2000.com. br E-mail: bh@tecno2000.com.br

www. tecno2000. com. br
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